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Les vernisseuses
et les pelliculeuses

@ Ces systémes
autonomes
améliorent I'aspect
visuel de l'imprimé
et lui conférent de
nouvelles propriétés
de résistance.

a valeur ajoutée d’un

imprimé passe bien

souvent par des opéra-

tions de pelliculage ou

devernissage qui contri-
buent toujours a la réalisation de pro-
duits graphiques a haute valeur ajou-
tée. Utilisée pour modifier I'aspect de
I'imprimé en le rendant plus brillant
ou plus mat, la dépose d'un film plas-
tique ou d’un vernis sur un substrat
joue aussi un role de protection contre
les rayures et les agressions chimiques.
Dans bien des cas, ils deviennent une
source de créativité exceptionnelle,
apportant au produit une plus-value
esthétique indiscutable.

Déposer un vernis

Comme beaucoup d'opérations de fini-
tion, le vernissage peut se pratiquer en
ligne, juste aprés 'impression offset, ou
hors ligne sur des systémes autonomes
(machines de sérigraphie ou vernis-
seuse UV). On note une montée en
puissance de cette derniére solution.

Depuis une dizaine d’années, les im-
primeurs se sont massivement lancés
dans I'acquisition de machines avec
tour de vernissage, servant a déposer,
le plus souvent, un vernis acrylique.
Caractérisé par son faible cofit et sa

I'utilisation d’une vernisseuse UV
offre une plus grande souplesse dans
la gestion du planning et reste avan-
tageuse en cas de changements fré-
quents de vernis ou pour combiner
deux groupes de vernissage.

Protéger d'abord et
mettre ensuite en valeur

le produit

facilité d'utilisation en ligne, ce type
de vernis, incolore, offre une brillance
suffisante pour bon nombre de travaux.
11 ne rivalise cependant pas avec la
brillance exceptionnelle d'un vernis-
sage UV qui peut étre appliqué hors
ligne sur une machine dédiée. Par
rapport au mode en ligne qui demande
un investissement plus conséquent,

Une source de créativité

a l'aide de et on peut

Dans le domaine du pellicul

et du vernissage, il suffit

aux créatifs d'avoir un peu d'ima-
gination pour obtenir des effets
extraordinaires. Pailletés, odorants,
teintés, grattables, les vernis

se déclinent dans de r

ainsi jouer des contrastes entre

le vernis brillant et le vernis mat.
Concemant le pelliculage, les films
euxmeémes ont parfois des textures
intéressantes, une métallisation

variantes qui offrent d'innombrables
possibilités parmi lesquelles

la capacité a réaliser des effets
sélectifs. Les vernis peuvent

en effet étre déposés sur toute la
surface du produit imprimé ou bien
sur certaines zones seulement.

On aménage alors des réserves

0U un trai holographigue,
pouvant ainsi étre utilisés pour
lutter contre |a contrefagon. Le pelli-
culage, tout comme le vernissage,
peut étre associé a des valdrisa-
tions complémentaires comme

le gaufrage, I'estampage, la dorure
ou encore la surimpression a l'aide
d'encres offset ou sérigraphiques.
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Les vernisseus

imprimé

Leschémaest différent dans ledomaine
de D'impression en trés court tirage
(postnumérique ou offset) pour la-
quelle la solution de vernissage hors
ligne est généralement privilégiée dés
qu'on souhaite obtenir des imprimés
valorisés 2 forte brillance. Considéré
comme lasolution de vernissage la plus
performante, le vernis UV présente d'ex-
cellentes qualités non seulement en
termes de brillance mais aussi en ter-
mes de résistance & 1"abrasion ou aux
rayures et du point de vue de la lumigre
ou de |'étanchéité a I'humidité.

Appliquer un film

La solution de remplacement au ver-
nissage est incarnée par le pelliculage
qui reste considéré comme une solu-
tion encore plus qualitative, mais dont
lecotit demeure légerement supérieur.
La technique la plus ancienne utilisée
pour appliquer un film plastique sur
un imprimé est le pelliculage tradi-
tionnel, dit humide.

Selon les travaux auxquels il est des-
tiné, ce procédé utilise différents types

es disponibles sur le marché fran

cais

Le vernis UV présente

d'excellentes qualités dont la brillance,

la résistance et I'étanchéité.
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de colles (colle a eau, colle & solvant
ousanssolvant). Le film brut et lacolle
sont introduits séparément dans la
pelliculeuse. Aprés I'application d’une
couche de colle sur la pellicule, le film
estséché dans un four. Le film est « so-
lidarisé » au papier ou au carton sous
I'effet de la pression exercée par un
cylindre sur une calandre chromée
chauffée. Destinés essentiellement a la
production de longs tirages et d'effets
spéciaux et sophistiqués, les systémes
de pelliculage 2 froid se retrouvent gé-
néralement dans les entreprises spécia-
lisées dans le surfagage.

Outre cette technique généralement
utilisée parles spécialistes de lafinition,
on a observé ces dernires années la
montée en puissance du pelliculage
thermique, dit ¢y (sec). Le film plas-
tique est préencollé en usine par un
procédé de couchage par extrusion. La
résine est thermiquement réactivée par
une calandre chromée chauffée et le
filmest pressé sur le papier ou le carton
par un cylindre, Autrement dit, un
feuillet de thermopelliculage revétu et
adhésif est appliqué sur le support im-
primé par pression et en le chauffant
Le cylindre de pelliculage chromé est
chauffé 2 I'eau pour permettre un
contrdle précis de la température, tan-
dis qu'un autre cylindre, la calandre,
permet d’obtenir des surfaces lisses.
Enfin, un massicot 2 lame pneuma-
tique fonctionne en synchronisation
avec le processus de pelliculage. m
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| Fabricant Technologie Vitesse maximale. Form ~ Formatdepapier | Grammage papier |
Modéle e en métre par : : 3 ‘maximum
Mel AP B : i
JETvarnish Vernissage UV sélectif 30 m/min 21x30cm 52x105cm De 135 3 600 g/m?
UVarnish Vernissage UV Jusqua 2400 feuilles a I'heure 14x29 cm 36x52 cm ' De 150 2 500 g/m?
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