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EVOLUTIONS

Développement durable

Faire de I'imprimé
un modele écologique

b L'lpex était sans doute
digital. || était aussi
trés teinté de vert.

Lu prise de conscience éealo-
gique des professionnels de la
chaine graphigue ne date pas
il hier, mais I"on constate aujourd”hui
que chague étape de 1a production de
Fimprimé prend 4 son comple le dé-
veloppement durable

Nous ne parlerons pas ici du papier,
de 53 fabrication et de son recyclage,
epfrations qui sont entnfes depuis
quelques années dans un cvgle ver
s, MEme si bes industriels pape-
ters ont du meal & fadre passer e mes-

sz dame e grand public.
Démarche citoyenne

Fabriquer de I'imprimé passe par une
stcoession ' opérations qui se sont
adapiées i une mellleure gestion de
lenwironnement. Ains, en prépresse,
I'emplod de diverses chimies s estconsi-
dérablerment réduit & la suite de ka
mise au poind de nouvelles formes
inprirnante (chee Apfa Graphics avec
s bechinologie Thermiofuse, ches Fu-
jifilm awves ses nouvelles plaques
Erillia, chez Kndak ave ses produis
Thermal Direct, chez Presstek avec ses
plagues Aurora Pro, chez Heidelberg
ave: ses Saphira Chemires, ec.),

Less opeérations de développement sont
parfods uniquement effectisées i |'eau
ol par simple gommage, Par rapport
au équipements iraditionmeds de irai-
emient dis plagues, ces dispositifs
permettralent également, selon les
chilfres communigues par les fabri-
cants, d"économiser de grandes
quantitds d'eau (jusqu'a 12 litres par
placuie, ce qui dquivasdrait dans un
atelier moven A une réduction an-
nuelle de consomemation de ordre
de 350000 litres).

Miewx encore, les efforts ont porté sur
la réduction de la consommation
d'énergle des sysimes CTF, 4 pecfor-
mances égales. Screen, Apfa Gra-
phics, Heidelberg anmoncent de nou-
Ve ETUiperEn S moirs pourmands
en dleciricité (parexemple, une ma-
chine Supraseiter de la série A ne
consomime plus gue 0.7 k%h contre

4.5 KWh poar une machine similaine
e prfvédente génération).

[rans I"atelier d'impression propre-
ment dit, les méthodes aussi ot &é
pouleversées. On roule en offset sans
aboool. On réduit autant que faine se
peut bes produits de mowillage & on
midifie leur composition.
Maissurtout une machine & impemer
et pounmande en énergie. E plusieurs
CONSrsCtEnrs 58 sont Mieks 3 rsquer
s comsormanations, sur boutes les par-
fies de 1a machine, Chez Ryobi, ches
KEA, comme chez Beidelberg, on af-
fiche des résultats speciaculaires sur
les nouvelles générations d'éguipe-
ments, Evidemment sur les sécheurs
[irs énergivones). Lis ingimieurs ond
mis au pednt des dispositils pour rac
eourcir [ distance entre [a lampe et
| feullle, riduisant ainsi la consom-
mution électrique (chaque centimitre
gagn permetrait de gagner 10% sur
|2 consommzation), Tous les dispositifs
anreyes de la presse (refroidissement,
systemes de filtration, alimentation
Aulomatique en encnis) ont & ana-
Iysés, non seulement pour ameliorer
Je bilan énenpétique, mais aussi pour
réduire le fau de giche ef done I'em-
preinte envirnnementibe.

Dresser un bilan carbone

Hred, | atelier d'impression peut deve-
ndr wn ke éoologique. En finition
aussi, les nombrenx sutomatismes
permettent de gagner du temps et
dong de I"énergie,

Un bilan carbone peut ke démontrer,
Plusienrs Fabricants d'dquipements
s sl attaehes A dresser dies hilans,
machine par machine, en pafpresse,
en impression et en finition. & Nexem-
ple de Heidelberg UK, qui a publié
un document précis sur be sujer® ef
qui mentre comblen les doonomiss
(termes d'équivalent carbone)
peuvent étre significatives. A titre
d'illustration, un gain de L4 feuilles
bors de chaque calage sur une presse
au format Bl permet de réduire la
giche annyelle de 35,5 tonnes, e
i, e termies die hilam carbone, Squi-
vaut & 366 tonmes de GO, ¥.G

* el Mo ot Effetire G- Balance fin
e Privatelct O35 pages e anglais),
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